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Vodou feditelné epoxidové podlahové hmoty

remeslo a obchod

nejsou novym pojmem. Avsak pristup k jejich
formulaci a pouziti se vyznamné zmeénil.
Sofistikované systémy pryskyfic a tvrdidel, efek-
tivni aditiva, atd. umoZriuji formulaci natéru na

vysoké technické trovni a také realizaci mnoha

variant podlahovych souvrstvi pro nejruznéjsi

aplikace.

Lité epoxidové podlahové hmoty jsou zejména dvoukom-
ponentni systémy. Existuji i jednokomponentni systémy,
kreré vytvrzuji nejcastéji ucinkem UV zéfeni. Dale se na
trhu vyskycuji i systémy 3 a 4 komponentni, avsak v techto
piipadech jsou reaktivnimi slozkami pouze dveé slozky
(slozka A a slozka B). Zbylé slozky maji funkci plniv ¢i aditiv.
Slozkou A je pryskyfice s aditivy, tzn. s plnivy (kfemicité
pisky rlzné granulometrie, sklenéné viocky, zelezita slida),
odvzdudnovadly, odpénovadi, rozlivovymi Cinidly, pigmen-

Ukazka realizace lité epoxidové podlahy-aplikace stérkou.

Nové moznosti v oblasti vodou reditelnych
epoxidovych podlahovych hmot

ty, dispergacnimi prosttedky, aditivy snizujicimi povrchove
napéti, tixotropnimi ¢inidly, fedidly, vodou, atd. Slozka B je
tvrdidlo na bazi amind s daléimi fedidly, rozpoustédly, akce-
leratory, pryskyficemi, atd. Epoxidoveé lite podlahove hmoty
se déle rozdéluji na rozpoustédlové, bezrozpoustedlové
a vodou feditelné,

Rozpoustédlové epoxidové podiahové hmoty maji na trhu
své stalé misto. Jejich pozice viak oslabuje, a to zejména
vlivem narlistajicich narokd na ekologii z divodu odparu
rozpoustédel, keerymi jsou nejcastéji xylen a butylacetat.
Vyroba a nasledna aplikace téchto podlahovych hmot je
neekologickd. Neni mozno zabranit odparu rozpoustédel
do ovzdudi, jeliko? jejich Uplny odpar z hmoty je pod-
minkou dokonalé polymerace podlahového materidlu. Po
manipulaci s takovymi materialy je nutno kontaminovanée
prostory dlouho a intenzivné vétrat. Rozpoudtédia se
pouiivaji za Ucelem sniZeni viskozity vysledného materialu.
Neopomenutelnym dlvodem pro jejich pfidavani do epo-

Puchyfky na realné podiaze zplusobené
tlakovou vodou.
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xidovych podlzhovych hmot je jejich nizka
cena. Snizuji tak vyslednou cenu podlahové-
ho materialu. Jejich davkovani je velmi vysoke,
¢asto se pohybuje kolem 70 — 80 hmotnost-
nich procent.

Druhym vyse jmenovanym druhem jsou bez-
rozpoustédlové podlahove materidly. Z téch-
to materiald se pii vyrobé a aplikaci nic neod-
pafuje. A pokud ano, tak pouze ve stopovych
mnozstvich. Viskozitu téchto hmor je tieba
také snizovat. PouzZivaji se k tomu specialni
tedidla, krerd se na rozdil od klasickych fedidel
z hmoty neodpafuji. Naopak, stavaji se sou-
¢asti polymerni sité

Poslednim vy3e jmenovanym druhem epoxi-
dovych podlah jsou podlahy vodou reditelne.
Z téchto hmot se odpafuje pouze voda, ktera
zivotni prostredi nijak nezatézuje.

Jesté pted pér lety se v oblasti vodou reditel-
nych epoxidovych hmot vyskytovaly proble-
my, které zabranily jejich masovému rozsifen.
Nyni jsou viak jiz technologie jejich formulace
a vyroby natolik sofistikovane, ze pfinaseji
vyrobci, aplikacni spolecnosti i konecnému
uzivateli nepopiratelny komfort.

Porovnani vodou reditelnych
a bezrozpoustédlovych hmot
Ackoli se jednd o dva typy hmot, kreré jsou na
stejné epoxidové bazi, tak zpusob jejich vyro-
by a aplikace je diametralne odlisny. U kazde-
ho druhu je treba brat v Gvahu jiné podminky,

za kterych ma byt materidl vyrabén a zejména
aplikovan. Kazdy z techto dvou druhl mate-
ridld ma sva rlzna Uskall a také pfindsi jiné
vyhody jak aplikace, tak vyslednych uzitnych
vlastnosti,

Bezrozpoustédlové hmoty maji sva Uska-
li v nachylnosti na zvyené mnozstvi vody
v podkladu. V pfipadé, Ze vihkost podkladu
(nejcastéji beton) je vyséi nez 4 %, je nutno
pouzit specidlni penetraci na vihké podklady.
Vodou feditelné epoxidové podlahové hmoty
jsou schopny velmi snadno a naprosto doko-
nale pfilnout na vihky podklad.

Doporucend maximalni relativni vlhkost
vzduchu pfi aplikaci bezrozpoustédlovych
epoxidovych podlahovych a nétérovych
hmot je 75 %. Naproti tomu Ize vodou redi-
telné epoxidové hmoty aplikovat pfi velmi
vysokych relativnich vihkostech vzduchu, coz
usnadnuje praci na stavbach, kde zejména
mnich a zimnich mésicich je vlhkost
odlahati. Podminkou viak
zajistén dobry odtah vihkosti
ti, ). zajisteni dokonalé ventilace.
Kontraindikaci aplikace bezrozpoustédlovych
epoxidovych podlahovych hmot je pritom-
nost tlakové vody v podkladu. Tato tlakova
voda mize zabranit dokonalé adhezi pene-
tracni hmoty k podkladu tim, ze ji vytlacuje
z porQ betonu a nedovoli penetracni hmoté
dokonale do pérd zatéci a zakotvit v nich.
Tlakova voda se muze v podkladu objevit az
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za ¢as, kdy nastanou podminky podparujict
nardst tlaku vody v porech betonu, napfiklad
pfi otepleni v jarnich mésicich, kdy se vlivem
vzriistu okolnich teplor zvétdi objem vody
v porech. Na prelomu jara a léra dochazi
ke zvyieni teplot okoli az o 40 °C oproti
zimnim mésicim a vihkost ze zemé se pres
Spatné provedenou nebo porudenou hyd-
roizolaci dostavd do betonu. KdyZ tlak vody
v podkladu dosahne kritické (rovné, vytlaci
vytvrzenou bezrozpoustédlovou epoxidovou
hmotu z porit betonu a vznikaji tzv. blistery
neboli puchye.

V pfipadé vodou feditelnych epoxidovych
podlahovych hmot je pfi aplikaci tlakova
voda v podkladu také kontraindikaci, avéak
po spravném zakotveni/adhezi vodou redi-
telné epoxidové penetrace k podkladnimu
betonu jiz pritomnost tlakové vody podla-
hové souvrstvi nenarusi. Davodem je pfitom-
nost porl ve vodou feditelném epoxidovém
natéru. Témito pory mize voda prostupujici
podkladnim betonem smérem nahoru pfes
natér unikat do ovzdusi (podlaha rzv. dychd”)
a nedochazi ke zvySovani tlaku vody na hra-
nici porézntho betonu a neporézniho bezroz-
poustédlového natéru, viz. erveny natér na
obrazku. Systém pord ve vodou feditelném
natéru vznika diky zakomponované vodé,
kterd se po aplikaci natéru odpafuje. Natér
zacind ihned po aplikaci polymerovat, ¢imi
se fixuje jeho tvar. Voda pfi postupném odpa-
fovani zanechdvd v natéru systém kavit, kreré
kopiruji trasu postupu odpafujici se vody
smérem k povrchu ndtéru, Voda odpafivéi se
tésné po aplikaci za sebou zanechdva velmi
malé kavity (pory), jelikoz tvar natéru neni
dostatecné fixovan a kavity se za postupujic/
vodou zalévaji. Cim pozd&ji po aplikaci se
voda odpafi, tim vetsi kavity (pory) za sebou
zanechd, protoZe tvar natéru je jiz po delfim
Case vyznamné fixovany a za postupujic
vodou se kavity nezalévaji. D

vodeé tak v natéru vznika
o rizné velikosti,
natéru propoustét tlakovou vodu. viz. modry
natér na obrdzku. Spravné zvoleny pfidavek
vody do nateru md zasadni dopad na velikost
porl v natéru a tedy na funkénost ¢
podlahového souvrstvi.

Tento systém umoznuge

Efekr tworby puchyil se projevuje i pfi kon-
taminaci poclzhy oleji, chladicimi kapalinam
atd. Pfi aw§Seni teploty okoli zvérsuji kapaliny

0) obyem 2 tladi se pory betonu smérem

einych podlahovych hmot jsme
fAnout kratkych gasl polyme-

race. e maimo naformulovat takovy vodou
fects idiowy nater, ktery bude po1-3
hodimact @ tvrzeny. Zpracovatelsky cas
neni w nome pRipadé zkrcen rak vyznamng,

jak jsme tomu zvykli u bezrozpoustédlovych
epoxidovych hmot (napf. zpracovatelsky ¢as
10 minut a mené).

Obsah tékavych latek (VOC - volatile organic
compounds) je v pfipadé bezrozpoustédlo-
vych hmot minimalni. U vodou feditelnych
hmot je obsah VOC nulovy. Zejména z toho-
to divodu jsou vodou feditelné epoxidové
podlahové materialy poklédany za materidly
budoucnosti. Divod je zfejmy. Zejména ze
strany Evropské Unie je kladen znaény diraz
na ekologi¢nost surovin a produktl ve véech
odvétvich pramyslu,

Zajimavé vlastnosti novych
vodou feditelnych epoxidovych
podlahovych hmot
Cena je vidy silnym argumentem pfi vybéru
epoxidové podlahové hmoty. Vodou feditel-
né epoxidové podlahové systémy jsou pravé
diky obsahu vody cenové velmi pfivétivé.
Zajimaveé jsou napfiklad podlahové systémy,
kdy staci koupé pouze jednoho vyrobku.
Takovyto vyrobek je pak moZno pouzit jako
penetraci a po naplnéni vhodnym agregatem
aplikovat jako vrchni samonivelaéni podla-
hovou vrstvu. Produkty tohoto typu velmi
odleh¢uji dodavatelskému Fetézci.
Vodou feditelne penetracni hmoty je mozno
pinit vhodnymi pisky pro podpofeni uzavre-
ni porll betonu. Pouzivané vodou feditelné
hmoty je také moino velmi snadno pretirat
dalsim vodou feditelnym ndtérem, Vzdjemna
adheze je vynikajici, a to z divodu mikro-
strukrury povrchu vodou feditelnych hmot.
Tepelnd odolnost vodou feditelnych epoxi-
dovych hmot je vyisi. Je mozno je omyvat
horkou pérou, ani Gkapy horkého oleje ¢i vafi-
ci vody nejsou problémem. Podlaha je tedy
obzvlaité vhodna do kuchyni, pekaren (z peci
unika horky vzduch), atd. Podlaha nesmi
byt viak permanentné tepelné zatéiovina
teplotami vy$simi nez cca 60 - 70 °C. Vodou
reditelné epoxidove
podlahové hmoty
snaseji kratkodo-
bé tepelné zatiZeni
tepelné Soky.
Drivéjii limity
tloudtce vodou
feditelnych natérl
1es iz minu-
Mohou byt

rstvé  pod-

vysoke mechanické
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Vyhodou vodou
feditelnych  epo-
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Schematicky znazornény efekt tlakové vody.
Cervenym neporéznim natérem tlakova voda
neprochazi a tvofi se puchyf plny vody. Modrym
poréznim natérem tlakova voda prochazi.

jejich matny povrch. Skrdbance nejsou na matném povr-
chu viditelné, a tak matna podlaha vypadé po ¢ase pouii-
vani stdle stejné jako na zacatku. Naproti tomu u lesklych
podlah jsou Skrabance viditelné a podlaha postupem ¢asu
lehce matni.

Dal3f vyhodou vodou feditelnych hmot je, Ze po smichéni
slozky A a slozky B v udaném poméru je moZno material
neomezené fedit vodou. Cim vice je hmota nafedéna,
tim nizsf ma viskozitu a tim mensi tloustky bude aplikaci
stejného mnozstvi / m’ dosaZeno. Neni mozno fedit vodou
slozku A a poté teprve pfidat slozku B. V tomto pfipadé
hmota nevytvrdne.

Jeden za hlavnich argumentl odpirci vodou feditelnych
epoxidovych podlahovych natérd byl vyvrécen. V dnesni
dobé je mozno realizovat tyto natéry s vysoce matnym,
sametové matnym ¢&i s lesklym vyslednym povrchem.
U vodou feditelnych hmot se viak nikdy nedoséhne tak
vysokého lesku jako u hmot bezrozpoustédlovych.

Za pouziti novych vodou feditelnych epoxidovyich pod-
lahovych hmot je dnes moino realizovat velké mnoZstvi
aplikaci jak na betonove, tak kovové podklady.
Bezrozpoustédlové epoxidové podlahové hmoty budou
mit na trhu vidy své neochvéjné misto, a to diky svym
nenahraditelnym vlastnostem. S postupem casu viak
zacnou nabyvat na sile i nové sofistikované vodou feditelné
epoxidové podlahové hmoty.

Ing. Michaela Vyhnankova, foto Lena Chemical
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Prispévek byl pfednesen na konferenci Podlahy a povrchové dpravy ve stavebnictvi 2010 a uvefejnén také ve shorniku konference. Redakcné upraveno,




