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Vyrabi a dodava hmoty pro :

- prumyslové podlahy

- protichemické povlaky

- antikorozni povlaky

- zdravotné nezavadné povlaky

- ochranné natéry

- protichemické izolace

- izolace mostu

- bezvykopové opravy kanalizaci a vodovodu
- zpevAujici a tésnici tlakoveé injektaze

- lepeni a sparovani chemicky odolnych dlazeb
- elastické vyplné dilataci

- vyrobky z laminatu

- dale tvrdidla a reaktivni fedidla pro epoxidové pryskyfice
a také epoxidove pryskyrice



Uvod

Nejen nova ale i rekonstruovand technologickd zafizeni, ocelové konstrukce a stavby z hlediska jejich
dlouhodobé zivotnosti, vyZaduji spolehlivou, ¢asové stalou a ekonomicky pfijatelnou povrchovou ochranu pied
pusobenim chemicky agresivnich provoznich podminek.

Stejné tak je tfeba chranit skladované ¢i zpracovavané latky ( napf. pitnou vodu, pivo, vino, pozivatiny, louhy,
atd.) naopak pfed nezadoucim stykem s technologickym zafizenim.

Pro tyto G¢ely Lena Chemical s.r.0. ve své vyvojové laboratofi pfipravila a ovéfila fadu hmot pro:

e vnitini i vn&jSi protichemickou ochranu chemickych reaktorl, skladovacich zasobnikii chemikalii,
produktovodi, zpracovatelskych zatfizeni, technologie odsiteni elektraren, apod.

e vytvoreni vnitiniho ¢i vnéjsiho ochranného povlaku vodojemt, spilek, skladovacich tankti na pivo ¢i vino,
potravinafskych technologii, apod.

e ochranu a izolaci zachytnych jimek na chemikalie, konstrukci budov apod.

a tyto hmoty jiz fadu rokti v systému fizeni jakosti ISO 9001 vyrabi a dodava.

Charakteristika hmot

Lena N 121 EP chemicky odolny silnovrstvy natér se zvysenou tepelnou odolnosti

Lena N 121-1 EP chemicky odolny silnovrstvy natér pro organické kyseliny, louhy, fedidla a rozpoustédla

Lena N 121-2 EP chemicky odolny silnovrstvy natér pro kyseliny, alkoholy

Lena N 125 EP silnovrstvy natér pro pitnou vodu, pivo, vino a pozivatiny

Lena N 301 EVE vysoce chemicky a tepelné odolné stérkova nebo néstfikova hmota

Lena N 301-1 EVE extrémné chemicky a tepelné& odoln4 stérkova nebo nastiikova hmota

Lena P 100 EP vazny miistek, zpevitova¢ povrchu pro savé i nesavé mineralni podklady se zbytkovou vihkosti do 4%

Lena P 102 EP vazny miistek a zpeviiovaé pro suché i vihké mineralni podklady, novy beton a dal3i problematické
povrchy

Co Vam ochranné povlaky Lena prinesou ?

e extrémné vysokou odolnost vi¢i chemikaliim ( napf. olejim, ropnym vyrobkim, Ziravinam, kyselinam,
louhtim, rozpoustédlim, organickym latkam, apod.)

vynikajici odolnost vici zvysenym teplotam

vynikajici odolnost vii¢i mechanickému namahani ( tlak, odér, razy, apod.)
tloust’ku povlaku od 150 my do 1500 my

jednolity bezespary povrch

snadnou cistitelnost a dekontaminovatelnost

minimalni naklady na tdrzbu

velmi snadnou aplikovatelnost

velmi rychlé zprovoznéni zafizeni ¢i stavby

snadnou vizualni kontrolu povrchu

pti poskozeni jednoduché a rychlé lokalni opravy

velmi pfiznivy pomér cena/uzitna hodnota

Vlastnosti jednotlivych hmot ¢i jejich souvrstvi jsou uvedeny v jejich materidlovych listech, tabulkach
chemickych odolnosti a bezpecnostnich listech. V pfipadé potieby vice informaci nevahejte kontaktovat nase
oddéleni péce o zakazniky, které je pripraveno poskytnout Vam komplexni technicky servis.



Vybér hmoty pro realizaci ochranného povlaku Lena

Rozhodnuti, kde a jaka povlakova hmota Lena by méla byt pouzita, by mélo vzejit jiz v pribéhu planovani
vyroby, stavby ¢i rekonstrukce zatizeni.

V pribéhu projektové piipravy je vhodné znat druh i stav podkladu a znat budouci provozni podminky, tzn.
chemické a teplelné zatizeni, mechanické zatizeni atd., popt. dalsi pozadavky na bezpecnost ¢i omezeni pro
realizaci, apod.

Vzhledem ke slozitosti spravné volby povlakové hmoty Lena doporucujeme vyplnit poptavkovy list, kde ndm
uvedete veskeré dulezité informace a na jeho zakladé Vam bude zpracovana materialova nabidka a doporucena
technologie aplikace.

Podkladové povrchy

Kvalita ptipraveného podkladového povrchu ma rozhodujici vliv nejen na cenu, ale pfedev§im na Zivotnost
povlakové vrstvy nebo souvrstvi Lena.

Ocelové povrchy — parametry pripraveného povrchu

Povrch musi byt zbaven okuji, prachu, mastnot, koroze, vlhkosti a v§ech necistot, které by mohly pisobit jako
separator — v piipadé kontaminace podkladu chemikaliemi nutno tyto neutralizovat. Pro vlastni pfipravu
povrchu lze pouzit brouseni, tryskani nebo jinou adekvatni technologii, kterou se dosahne normované Cistoty
povrchu dle SA 2,5 dle DIN 55 928 str.4. pfi drsnosti povrchu minimalné 80 my.

Po ocisténi ometenim a vysatim ihned aplikovat povlak nebo ochranny natér jako ochranu proti opétovnému
vytvoreni koroze pied aplikaci vlastniho povlaku ( povlakové hmoty z diivodu dosaZeni maximalni chemické
odolnosti neobsahuji inhibitory koroze ) .

V ptipadé poskozeni podkladu je nutno jej opravit nize popsanym postupem.
Popis technologii pripravy ocelového podkladu

Brouseni
Metoda vhodnd pro povrchové ocisténi podkladu, odstranéni tenké korodované nesoudrzné ¢i zneciSténé
povrchové vrstvy, otevieni kapilarni struktury a vyrovnani povrchu po tmeleni.

Piskovani

Ve vyspélych zemich se tento zptisob, kdysi velmi rozsifeny, pouziva jiz jen ziidka. V dnesni dob¢ se preferuji
bezprasné metody, které odsavanim odstranuji pouze prach z podkladu a ne jiz prach z destrukce tryskaciho
materialu - kiemicitého pisku.

Pro kovové povrchy je ale tato metoda nejvhodnéjsi, jelikoz neutemovava povrch, jako napi. kovova drt, ale
naopak jej hloubkové Cisti od koroze a velmi zddoucim zplisobem zdrsiiuje povrch.

Tryskani kovem

V dnesni dob¢ se pro Cisténi kovovych povrchti s ispéchem pouziva tryskani ocelovym piskem nebo ocelovymi
broky. Také zde se preferuji postupy, které pfimo odstranuji vznikajici prach — odsavani. Zrnitost tryskajiciho
média ovliviiyje strukturu a drsnost otryskavaného povrchu.

Pro kovové povrchy je ale tato metoda mén€ vhodnd nez tryskani kfemicitym piskem, jelikoz utemovava
povrch a omezené jej hloubkové Cisti od koroze.



Tryskani vodou ( vodni paprsek )

Pfi této metodé je na kov pod vysokym tlakem (1500-2500 bar) stiikana voda. Mokry kov se pied polozenim
antikorozniho natéru Lena, ktery pisobi jako antikorozni ochrana a obsahuje Ui¢iné inhibitory koroze, musi
rychle osusit.

Osetieni plamenem

Cisténi podkladu plamenem se pouziva, je-li povrch kontaminovan oleji, mastnotami a jinymi tekutymi
chemikaliemi. OSetfeni plamenem se pouziva po prvnim otryskani povrchu, ktery jiz ma otevienou strukturu .
Takto oSetieny povrch je pred polozenim povlakové hmoty Lena nutné dale upravit opétovnym tryskanim,
brousenim, apod.

Neutralizace latek infiltrovanych do povrchu

K neutralizaci chemikalii infiltrovanych do povrchu se pfistupuje po prvnim otryskani povrchu, ktery jiz ma
otevienou strukturu, aby neutralizacni latka méla moznost proniknout do neutralizovaného povrchu. Po Case
nutném k neutralizaci je nutno povrch dale upravit opétovnym tryskanim, brousenim apod.

Popis technologie opravy defekti

Oprava kaveren a dualki
V piipadé zjisténi hloubkové koroze je nutno ultrazvukovou metodou zjistit, zda toustka kovu vyhovuje
normam.

Pokud ano, po ukonéené piipravé podkladu poskozena mista vyrovnat tmelem pfipravenym z pouzivané
povlakové hmoty Lena smichané s tixotropnim ¢inidlem — Aerosilem.

Pokud ne, je tieba zvazit technologii opravy, napf. vyvafenim a piebrousenim poskozenych mist, zesilenim
poskozenych mist jejich pfelaminovanim vhodnou hmotou Lena, apod.

Betonové a jiné mineralni povrchy - parametry pripraveného podkladu

Ptipraveny podklad musi byt pevny, inosny, homogenni, dobie spojeny s nosnou konstrukci, prosty prachu,
mastnot véetné vSech dalsich necistot, které mohou ptisobit jako separator, bez vétSich port, prasklin, dale musi

byt bez stoupajici vlhkosti s povrchovou adhezi minimalné 1,5 N/mm2 — v pfipad¢ kontaminace podkladu
chemikaliemi nutno tyto neutralizovat.

Vyhodou je suchy podklad s maximalni zbytkovou vlhkosti do 4 % pro primer Lena P 100, v opacném ptipadé
je nutno pouzit specialni vazné hmoty Lena P 102.

V ptipad€ poskozeni podkladu, je nutno tento opravit dle dale uvedeného postupu.
Popis technologii pfipravy betonovych a jinych mineralnich podkladi

Ruéni odstranéni nepevnych ¢asti
Rucni vysekani nepevnych ¢asti betonu, dlazeb ¢i obkladli az na pevnou a unosnou hmotu.

Brouseni

Metoda vhodna pro povrchové ocisténi podkladu, odstranéni tenké nesoudrzné ¢i zne€isténé povrchové vrstvy,
otevfeni kapilarni struktury a vyrovnani povrchu po tmeleni. Obrouseny povrch vykazuje jemnou strukturu a
v prubéhu praci je nutné odsavani pro velkou prasnost.

Frézovani

Metoda vhodna pro hloubkové oc€isténi — odstranéni betonu - nutné odsavani pro velkou prasnost. Takto
pripraveny povrch je velmi hruby a je vyhodny tam, kde je nutno vyuzit mechanického spojeni povlaku Lena
s podkladem.



Tryskani kovovymi broky

V dnesni dob¢ se pro ¢isténi betonovych i dalSich povrchi s uspéchem pouziva tryskani ocelovymi broky. Také
zde se preferuji postupy, které piimo odstrafiuji vznikajici prach — odsavani. Zrnitost tryskajiciho média
ovliviiyje strukturu a drsnost otryskavaného povrchu.

Povrch se musi po otryskani ocelovymi kulickami peclivé zbavit vysavacem zbytkovych necistot.

Tryskani za mokra

Tryskajici médium (pisek) je spolecné s odstranénou hmotou z podkladu odstranén vodou. Tim se zajisti témét
bezprasné prostiedi, ale zlstane ndm mokry povrch, ktery se pfed poloZzenim vazné hmoty Lena musi nechat
nékolik dni vysusit, pokud se nepouzije specialni vazné hmoty Lena P 102.

V letnich klimatickych podminkach stfedni Evropy by mél byt vysuSeny béhem 3-7 dni. Pti vlh¢ich a
chladnéjsich podminkach bude beton ¢i jiny podklad schnout déle.

Tryskani vodou ( vodni paprsek )

Pti této metod¢ je na Cistény podklad pod vysokym tlakem (600-800 bart) stiikdna voda. Mokry podklad se
pied polozenim vazné hmoty Lena musi nechat nékolik dni vysusit, pokud se nepouzije specialni vazné hmoty
Lena P 102.

V letnich klimatickych podminkach stfedni Evropy by mél byt vysuSeny béhem 3-7 dni. Pti vlh¢ich a
chladngjsich podminkach bude podklad schnout déle.

OSetieni plamenem

Cisténi podkladu plamenem se pouziva, je-li povrch kontaminovan oleji, mastnotami, zbytky natéri a
podobnymi organickymi latkami. Plamenem oSetfeny povrch je pfed polozenim vazné hmoty Lena nutné dale
upravit (brousenim, tryskanim, apod.).

Neutralizace latek infiltrovanych do povrchu

K neutralizaci chemikalii infiltrovanych do povrchu se pfistupuje po prvnim ocisténi povrchu, ktery jiz ma
otevienou kapildrni strukturu, aby neutralizacni latka méla moznost proniknout do neutralizovaného povrchu.
Po case nutném k neutralizaci je nutno povrch dale upravit opétovnym tryskanim vodou a nasledné
mechanickym zplsobem jako je tryskani kovovymi broky, brousenim, apod.

Chemicka priprava podkladu

Ziedéné anorganické nebo organické kyseliny (napf. chlorovodikova, fosfore¢na nebo octova) lze pouzit
k odstranéni cementové vrstvicky nebo malty ¢i poSkozeného betonu, ale pouziti téchto technologii
nedoporucujeme, a proto je ani blize nepopisujeme.

Popis technologie opravy defekti

Oprava malych kaveren a dilki
V pripad¢ poskozeni povrchu jako jsou kaverny, dalky, apod., je nutno tyto nerovnosti pfed aplikaci natéru
vyrovnat tmelem: - epoxidovym ptipravenym z Lena P 100 nebo Lena P 102 smichané s tixotropnim
¢inidlen — Aerosilem
- epoxicementovym tmelem pfipravenym z Lena P 101-1 nebo maltou z Lena P 101-2

Oprava trhlin vzniklych smrsténim

Trhliny vzniklé smr$tovanim se objevuji v mistech, kde se voda z betonu odpaii tak rychle, ze smr§t'ovaci sily
se objevi diive, nez vrstva dosdhne kone¢né hodnoty pevnosti v tahu. Tyto trhliny jsou 0,1 — 0,2 mm Siroké a
obvykle vytvoii sit’ po celém povrchu podlahy. Nejsnaze je l1ze vidét pii nizkych teplotach nebo po pokropeni
povrchu. Voda se z trhlin odpaiuje pomaleji. V témét vSech pripadech lze tyto trhliny piekryt povlakovou
vrstvou Lena.

Oprava trhlin vzniklych kolisanim teploty

Siika téchto trhlin se méni v zavislosti na teplot&. Trhliny musi byt vysekany pneumatickym kladivem do ryh ve
tvaru V (obr. 1). Po odstranéni uvolnénych ulomka se ryha vyplni flexibilnim tmelem Lena P 113-1. Ryhu pred
aplikaci tmelu Lena P 113-1 nejdiive pretfit nizkoviskozni pryskyftici Lena P 100 nebo 102 (obr. 2).



Primer by mél proniknout co nejhloubéji do podkladu, aby zpevnil povrch a zajistil dobrou adhezi ke smési,
kterou se ryha vyplni (obr. 3).

Dalsim krokem je v piipadé potieby piekryti takovéto trhliny netkanou textilni rohozi cca 300 g/m2 s pfesahem
cca 10 cm na kazdou stranu trhliny a prosyceni rohoze vaznou pryskyfici lena P 100 nebo Lena P 102.

Obr. 1
Trhlina se vyseka do ryhy
ve tvaru V.

Obr. 2
Boky ryhy se natfou nizkovizkéznim
primerem.

Obr. 3

Ryha se vyplni pruznou epoxidovou
pryskyfici a na spraveny podklad se
poloZzi vrchni stérka.

Oprava uvolnénych ¢i nesoudrznych ¢asti podkladu
Uvolnény material se v poskozenych mistech musi vysekat az na pevny podklad. Hrany vyseku musi byt co
nejvice kolmé a beton na ocelové armatuie musi byt odstranén (obr. 5 a 6).

Po vysekani a vyc¢isténi se poskozena mista mohou vyplnit vhodnym materidlem: cementoepoxidovou maltou
Lena P 101-2 nebo polymermaltou na bazi Lena P 100, 130 nebo 132.

Pted aplikaci cementoepoxidové hmoty je potfebné opravované misto opatiit natérem z Lena P 101-2 slozky A
a B s pfidavkem vody a cementoepoxidovou hmotu aplikovat do nevytvrzeného natéru.

Pred aplikaci polymermalty je potfebné opravované misto opatfit natérem z Lena P 100, 130 nebo 132 a
polymermaltu aplikovat do nevytvrzeného natéru.

Obr. 5
Spravna priprava poskozeného
mista v maltovém nebo cementovém
a vyrovnavacim potéru.
2 74~ 2 dirav potéru
////////// /,/% b misto je vysekano a uvolnény
material odstranén
¢ armovaci mfizka ocisténa od
zbytki betonu

Obr. 6
Q //////‘///,'/ avna priprav zené
‘///‘///ﬂ.//////l//’///// :?Sst;;ra na pfiprava poskozeného

a Sikmy povrch nezajistuje
dostatecnou opéru pro vypli

b z poskozeného mista je vysekan
nehomogenni material




Obr. 7
Natér poskozeného mista neplnénym
primerem, ktery zvysi adhezi epox.
" opravné malty k podkladu.
. a opravna malta
b primer
¢ betonovy nebo cementovy
maltovy podklad

Obr. 8

Rozsahla oprava v betonové nebo
cementové podlaze.

a betonova nebo cementova malta
b pryskyfiény primer Lena

¢ betonovy nebo cementovy podklad

Opravy cementovou maltou se v tomto pfipad¢ nedoporucuji, jelikoz je zde nebezpeci nedostatecné adheze mezi
starou a novou maltou nebo mezi maltou a betonem. To je obzvlast¢ dulezité u relativné tenkych, vysoce
zatézovanych povlakli Lena, kde nedostatecnd adheze vlivem smrS$tovani na zakladé tepelnych Sokli mize
zpisobit popraskani maltové zaplaty, coz muze vyustit v castecné poskozeni povlakové vrstvy Lena.

Pokud z jakychkoliv pfiCin je pouzita cementova malta, doporucujeme podklad opatfit natérem Lena P 102 cca
0,5 kg/m2 a maltu aplikovat do nevytvrzené Leny P 102.

Opravné malty Lena na bazi epoxidovych pryskyfic

Malty Lena se skladaji ze smési Lena P 100 nebo 130 nebo 132 a mineralniho plniva ( pro svislé plochy se
pridava tixotropné Cinidlo — Aerosil ), obvykle kfemicitého pisku s doporucenou granulometrickou skladbou.
V materidlovych listech se obvykle doporucuje pomér pojivo : plnivo 1 : 6-8 dle vahy. Tyto Lena malty jsou
charakteristické kratkou dobou vytvrzovani, dobrou adhezi, vysokou mechanickou pevnosti a nizkou
smrstivosti. Navic tyto Lena polymermalty nevytahuji z podkladu vlhkost.

Specialni Lena opravnd malta za¢ina vytvrzovat pii teploté +5 °C, ale je tieba dbat na to, aby minimalni teplotu
m¢l 1 podklad, na némz je aplikovana vazna vrstva Lena.

V ptipad¢é nutnosti urychleni Ize opravované misto pokryt plechem a ten zahtat, aby se urychlilo vytvrzovani,
teplota vSak nesmi ptekrocit +70 °C, nebo pouzit systém Lena P 132 ¢i Lena P 100 R s velmi rychlym
vytvrzovanim.

Opravné malty Lena na bazi cemetoepoxidové
Malty Lena se skladaji ze smési Lena P 101-2, cementu, kameniva a vody viz. receptury v materidlovém listu
Lena P 101-2.

Tyto Lena malty jsou charakteristické kratkou dobou vytvrzovani, dobrou adhezi, vysokou mechanickou
pevnosti a nizkou smrstivosti.

Lena opravnd cementoepoxidova malta se zpracovava za stejnych podminek a stejnou technologii jako prosté
malty a betony.

Dilatac¢ni spary

Pted polozenim povlakové vrstvy musi byt spary vyplnény pruznym dilatacnim plnivem Lena P 113-1. Tato
hmota jiz nemusi spliiovat stejné pozadavky na odolnost vii¢i vod¢ a chemikaliim jako povlakova vrstva (obr.
4b), jelikoz dilatace je prekryta netkanou skelnou rohozi 300 nebo 450 g/m2 ktera je prosycena povlakovou
hmotou a finaln€ zakryta aplikovanym poctem vrstev povlakové hmoty Lena.
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7 g a a Lena - podlahova stérka
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Dulezité parametry spravné aplikace hmot Lena

Nize popsané podminky maji byt dodrzeny po celou dobu zpracovani povlakové hmoty a taktéz po celou dobu
jejiho tvrdnuti — polymerizace.

Béhem aplikace a vytvrzovani nesmi byt teplota jak podkladu, tak i okoli a aplikované hmoty mimo limit
stanoveny v materidlovém listu, na povlak nesmi pfijit voda ¢i jind chemicka zatéz, jelikoz by mohlo dojit
k nedotvrzeni hmoty a nedosazeni potiebnych parametrt povlaku.

Teplota

Primer nebo prvni vrstvu se doporucuje aplikovat pfi klesajici teploté, aby klesala i teplota podkladu a tudiz i
tlak vzduchu v podkladu a tento formou bublinek neprochazel primerem ¢i prvni vrstvou povlaku a necinil ho
poréznim.

Dalsi vrstvy povlaku se doporucuje aplikovat naopak pii stoupajici teploté, aby bylo maximalné eliminovano
nebezpeci kondenzace vzdusné vlhkosti na povrch povlaku.

Hmoty Lena jsou zpracovatelné pii bézné teploté okoli, tj. od +12°9C do +300C.

Hmoty Lena nesmi byt zpracovavany pii teplotach okoli a podkladu pod +5°C a nad +30°C - minimalni
doporucena teplota je +12 °C, maximalni doporucena teplota je + 20°C.

Optimalné teplota hmot Lena pro aplikaci je + 20°C.

Rychlé vyrazné zmény teplot zptisobené napt. priivanem jsou nezadouci.

Rosny bod

P1i aplikaci primeru nebo prvni vrstvy a vSech dalSich jakychkoliv povlakovych vrstev je dilezité kontrolovat
teplotu vzduchu, vlhkost vzduchu a teplotu podkladu, aby nedoslo ke kondenzaci vzdusné vlhkosti na povrchu
podkladu, kde by ptsobila jako separator, nebo by mohlo dojit k nedotvrzeni hmoty a snizeni vSech parametri
povlaku, a proto doporucujeme realizovat prace pii minimalni teploté +3 °C nad rosnym bodem.



Tabulka stanoveni rosného bodu

Teplota Teplota rosného bodu ve °C pti relativni vlhkosti vzduch v %.

vzduchu

ve °C 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 %
0 - 279 =202  -154 -12,0 9,2 -6,8 -4,8 -2,8 -1,4 0,0
1 - 272 -193  -145 -11,1 -8,2 -5,8 -3,8 -1,9 -0,4 1,0
2 - -264 -18,5 -13,7 -10,2 -73 -5,0 -2,8 -1,0 0,6 2,0
3 - =256 -17,7  -129 94 -6,4 -4,1 -1,9 -0,1 1,5 3,0
4 - -248 -16,8 -12,0 -85 -5,5 -3,1 -1,0 0,8 2,5 4,0
5 - -240 -159 -11,2 -7,6 -4,6 -2,2 -0,1 1,8 3,5 5,0
6 - -23,1  -150 -10,3 -6,6 -3,7 -1,3 0,8 2,8 4,5 6,0
7 - 223 -142 94 -5,7 -2,8 -0,4 1,8 3,8 5,5 7,0
8 - 21,6 -13,5 -85 -4,8 -1,8 0,6 2,8 4,8 6,5 8,0
9 - 21,0 -12,8  -7,6 -3,8 -0,8 1,6 3,8 5,8 74 9,0
10 - -20,2  -12,0  -6,7 -2,9 0,1 2,5 4,8 6,8 8,4 10,0
11 - -19,5  -11,1  -5,9 -2,0 0,9 3,5 5,7 7,8 9.4 11,0
12 - -18,7  -10,2 5,0 -1,2 1,7 4,4 6,6 8,7 10,4 12,0
13 - -17,9  -9,4 -4,2 -0,3 2,6 5,3 7,5 9,7 11,4 13,0
14 - -17,2 -8,6 -3,3 0,6 3,5 6,2 8,5 10,6 12,3 14,0
15 - -16,4  -7.8 -2,4 1,5 4,5 7,2 9,5 11,6 13,3 15,0
16 - -15,7  -6,9 -1,5 2,4 5,5 8,1 10,5 12,6 14,3 16,0
17 - -149  -6,0 -0,7 3,3 6,5 9,1 11,5 13,5 15,3 17,0
18 - -14,1 =52 0,2 4,2 7,4 10,1 12,4 14,5 16,3 18,0
19 - -13,2 45 1,0 5,1 8.3 11,0 13,4 15,4 17,3 19,0
20 - -12,5  -3,6 1,9 6,0 9,3 12,0 14,3 16,4 18,3 20,0
21 - -11,7 2,8 2,7 6,8 10,2 12,9 15,3 17,4 19,3 21,0
22 - -11,0 2,0 3,6 7,7 11,1 13,9 16,3 18,3 20,3 220
23 - -10,3  -1,2 4,5 8,6 12,1 14,7 17,2 193 21,2 230
24 - -9,6 -0,3 5.4 9,5 12,9 15,7 18,2 203 222 240
25 - -8,8 0,5 6,3 10,4 13,8 16,7 19,2 21,3 232 250
26 - -8,0 1,3 7,1 11,3 14,8 17,7 20,2 223 242 26,0
27 - -7,3 2,1 7.9 12,2 15,8 18,5 21,0 232 252 270
28 - -6,5 3,0 8,7 13,1 16,7 19,5 22,0 242 262 280
29 - -5,7 3,8 9,6 14,0 17,5 204 230 252 272 290
30 - -5,0 4,6 10,5 14,9 184 21,4 240 262 282 300
Pozn.

Pti teplot¢ vzduchu 20°C a relativni vlhkosti vzduchu 50% je rosny bod pii teploté podkladu 9,3°C. Po pficteni
bezpecnostnich 3°C je mozZno prace realizovat pii teploté podladu min. 12,3°C.

Piiprava a aplikace hmot Lena

Miseni

Vazné vrstvy, natéry, stérky a opravné malty

Je vhodné pouzit pomaluobratkové michadlo ( do 300 ot/min ) s
obéZnicovym pohonem, tj. pohyblivou lopatou a pevnou nddobou. Smés se
v ném pfipravi béhem 3 minut. Je vyhodné po cca 3 minutach smés pielit do
jiné nadoby a miseni opakovat.

Dtlezité je pomalé michani, aby do smési nebyl zbyte¢né zamichan vzduch.

Doba zpracovatelnosti

Vzdy se namicha jen takové mnozstvi, aby se stihlo zpracovat béhem doby zpracovatelnosti hmoty uvedené
v materialovém listu. Velikost davky se spocita z doby zpracovatelnosti smési a rychlosti, jakou lze vrstvu
pokladat, teploty hmoty a okoli.



Vysoka teplota = kratsi zpracovatelsky Cas.
Nizka teplota = delsi zpracovatelsky ¢as

Prvni vrstva povlaku pro ocel a vazna vrstva ¢ili primer pro mineralni podklady
Aplikace prvni vrstvy povlaku ¢i primerovani betonu obkladi ¢i dlazeb, apod. je nutné povazovat za
nejdulezitejsi ¢ast praci. Lze je ptirovnat k zakladim budovy, které jsou kli€ové pro integritu stavby.

Naprimerovany mineralni povrch musi byt bez porezity i za cenu dvojvrstvého primerovani.

Pokud se z jakychkoliv pficin realizuje dvojvrstva vazna hmota ¢ili primer, je nutno, aby dalsi vrstva byla
aplikovana v ¢ase uvedeném v materialovém listu pfislusného primeru .

Soucasn¢ je nutno mit na paméti, Ze pro riizné typy mineralnich podkladii se pouzivaji riizné typy primerti Lena:
a) pro podklady s vlhkosti do 4% Lena P 100
b) pro vlhké az mokré podklady a nevyzralé betony Lena P 102

Nanasi se na pfipraveny podklad vhodnou technologii, napt: Stétcem, lakovacim ( velurovym ) valeCckem
s velmi kratkym chlupem, néstfikem Airless ( priomér trysky 0,8-1,2 pfi tlaku 180 — 400 bar s pfifedénim hmoty,
pii tlaku 400 — 600 bar bez fedéni ) , stérkou, apod.
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Hmoty se nanas$i za podminek a v mnozstvi uvedeném v materialovém listu. V pribéhu polymerizace se
kontroluje, zda nedochézi vlivem vétSiho mnozstvi hmoty k jejimu stékani. Pokud ano, tak se hmota v ¢ase pred
pocatkem gelace rozetie Stétcem.

Tmeleni

Po vytvrdnuti vazné hmoty ¢ili primeru nebo u kovu prvni vrstvy povlaku, je potiebné povrch kontrolovat a
ptipadné pory ¢i defekty pretmelit tmelem ze smési thixotropniho ¢inidla ( Aerosil ) a povlakové hmoty Lena.
V piipadé velkych defektt je vhodné do piipraveného tmelu piidat i Cisty a suchy kiemicity prach jako plnivo.
Po jeho vytvrzeni, v pripadé€ potfeby vyrovnat povrch piebrousenim a vycistit vysatim.

Povlakovani tekutymi hmotami

Nanasi se na vytvrzeny primer nebo prvni povlakovou vrstvu vhodnou technologii, napt: Stétcem, lakovacim (
velurovym ) valeckem s velmi kratkym chlupem, nastiikem Airless ( primér trysky 0,8-1,2 pfi tlaku 180 — 400
bar s ptifedénim hmoty, pii tlaku 400 — 600 bar bez fedéni ), apod., minimalné ve dvou, nejlépe ve tfech
vrstvach.

Hmoty se nanas$i za podminek a v mnozstvi uvedeném v materialovém listu. V pribéhu polymerizace se
kontroluje, zda nedochézi vlivem vétsiho mnozstvi hmoty k jejimu stékani. Pokud ano, tak se hmota v Case pied
pocatkem gelace rozetie Stétcem.
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Upozornéni
Pokud se realizuje dvoj ¢i vicevrstvy natér je nutno, aby jednotlivé vrstvy byly aplikovany v ¢ase uvedeném
v materialovém listu ptislusné povlakové hmoty.

Povlakovani pastovitymi hmotami

Nanasi se na vytvrzeny primer nebo prvni povlakovou vrstvu vhodnou technologi, napi: stérkou, Stétcem,
nastfikem Airless ( primér trysky 0,8-1,2 pii tlaku 180 — 400 bar s pfifedénim hmoty, pfi tlaku 400 — 600 bar
bez fedéni ), apod., minimalné ve dvou, nejlépe ve tiech vrstvach.

Hmoty se nanasi za podminek a v mnozstvi uvedeném v materidlovém listu. V pribéhu polymerizace se

kontroluje, zda nedochézi vlivem vétSiho mnozstvi hmoty k jejimu stékani. Pokud ano, tak se hmota v ¢ase pred
pocatkem gelace rozetie Stétcem nebo stérkou.
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Upozornéni
Pokud se realizuje dvoj ¢i vicevrstvy natér je nutno, aby jednotlivé vrstvy byly aplikovany v ¢ase uvedeném
v materialovém listu pfislusné povlakové hmoty.

Doba vytvrzovani hmot Lena

Hmoty Lena jsou zpravidla nelepivé a pochtizné do 15 hodin pfi teplot€¢ hmoty +200C ( viz. materidlové listy ).
Plnou chemickou tepelnou a mechanickou odolnost ziskavaji po 7 dnech pfi teploté hmoty +200C ( viz.
materialové listy ).

Vysoka teplota = kratsi vytvrzovaci ¢as Nizka teplota = delsi vytvrzovaci ¢as

Udrzba naradi

Naradi a stroje je nutné ihned po dokonceni praci umyt, protoze vytvrzené epoxidové ¢i jiné pryskyfice se jen
velice té€Zko odstranuji. Michadla mizete snadno odistit, kdyz do nich nasypete pisek a na chvili je zapnete.
Pisek se zbytkem pryskyfice se smisi a lze celkem snadno odstranit. Pokud je tento postup nedostatecny,
pouzijte ocelovou Skrabku a poté nehotlavé rozpoustédlo. Pouzivejte ochranné rukavice. Pii pouziti hoflavych
rozpoustédel (napt. aceton nebo celuldézové fedidlo) dodrzujte bezpecnostni predpisy. Nékteré chemické latky,
vcetne nekolika syntetickych pryskytic, mohou u citlivych osob vyvolat podrazdéni kaze.

Bezpecnostni opatieni

Cisté pracovni prostfedi a odévy, dobra vyména vzduchu, ochrana oéi a nejvy3si opatrnost pii manipulaci
s hmotami Lena jsou nezbytné a ve vétsing piipadl jsou jako prevence pfi praci dostateéné. Nejlepsi ochranou
rukou jsou gumové nebo polyetylenové rukavice. Polyetylenové maji tu vyhodu, Ze je l1ze snadno vymeénit nebo
sundat. Jsou pohodInéjsi, kdyZ se nosi pfes tenké balvnéné rukavice.

Vesker¢ dalsi informace najdete v bezpecnostnim listu, jehoZ prostudovani pted zahajenim praci je nezbytné.

Nejcéastéjsi chyby pri aplikaci povlakii Lena

1. Nespravna volba hmoty k chemickému zatiZeni
Nasledky : - destrukce nebo rychlé opotiebeni povlaku Lena vlivem piekro¢eni chemické odolnosti
10



hmoty

Nespravna volba hmoty k tepelnému zatizeni

Nasledky : - destrukce nebo rychlé opotiebeni povlaku Lena vlivem piekroceni tepelné odolnosti
hmoty

Nespravna volba podkladu nebo jeho nespravné zhodnoceni
Nasledky : - destrukce povlaku Lena vlivem nedostate¢né pevnosti podkladu

Nespravna volba technologie nebo nespravné provedeni pripravy podkladu
Nasledky : - destrukce povlaku Lena vlivem nizké pfilnavosti povlaku Lena k podkladu
- destrukce povlaku Lena vlivem nedostate¢né neutralizace chemikalii infiltrovanych do
podkladu

Nedodrzovani doporucenych teplot podkladu, hmoty a okoli ¢i nahlych zmén teplot
Nasledky : - vznik porezity a diillkd, prolaklin, vrasnéni, pfechod od lesku do matu, apod.
- nedosazeni pozadovanych mechanickych a chemickotepelnych parametrt ¢ili
odolnosti povlaku

NedodrZovani pravidla o rosném bodu — kondenzace vzdusné vlhkosti na podklad ¢i podlahu
Nasledky : - nedosazeni pozadovanych odolnosti povlaku
- pti vicevrsvych povlacich destrukce vlivem delaminace jednotlivych vrstev povlaku

Zavér

Ptilohou této publikace jsou : - materialové listy povlakovych hmot Lena Chemical s.r.o.

- bezpec€nostni listy povlakovych hmot Lena Chemical s.r.0.
- tabulka chemickych odolnosti hmot Lena Chemical s.r.o.

Uvedené udaje jsou smérnymi hodnotami vyplyvajicimi z nejlepSich dosazitelnych informaci, avSak material,
aplikacni technika a pracovni i provozni podminky jsou mimo nas vliv, a proto nemohou byt tyto informace
pfedmétem vyrobni zaruky, ale mohou jen pravné nezavazné poradit.
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Uni¢ovska 68, 785 01 Sternberk, tel: 585 012 714, fax: 585 012 739, e-mail: vyhnanek@lenachemical.com

/4
POptaVka ze dne Termin pro nabidku Nase ev. ¢islo

Poptavajici: nazev firmy Jméno
adresa
tel: fax e mail
nazev rozpocet K¢ plocha m?
ihned k realizaci O pro kalkulaci nakladd O do projektové dokumentace O pro zpracovani cenové nabidky O
Popis poptavky:
Druh podkladového materialu:  kov beton jiny
Stav podkladu :

Provozni podminky

Chemické: Chemikalie Vzorec Koncentrace Ph Doba styku
Druh styku: ponor postfik plynny Faze: pevna tekutd plynna Stav: klid pohyb stfidavy
Tepelné: Prlimérna pracovni teplota : oc Tepelné Soky ano ne
. 0 . 0, .
T haxt C T min C Dobastykus T .-

Mechanické: Druh abraze

Tekuté tfeni a obsah pevnych ¢astic a jejich druh: % Rotacni rychlost:

DalSi: Tlak: Tah: Ohyb:
Razy: Vibrace: Kavitace: Eroze :
Zdravotni nezavadnost: ano ne

Casova omezeni, omezeni v piipravé povrchu apod:
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